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ʀʥʜʫʢʮʠʦʥʥʘʷ  ʟʘʱʠʪʥʘʷ ʩʠʩʪʝʤʘ 
FLUID ï LINER ®. 

ʜʣʷ ʩʥʠʞʝʥʠʷ ʞʠʨʦʚʳʭ ʠ ʢʘʣʴʮʠʝʚʳʭ ʦʪʣʦʞʝʥʠʡ  
ʚ ʚʦʜʦʧʨʦʚʦʜʥʳʭ ʠ ʢʘʥʘʣʠʟʘʮʠʦʥʥʳʭ ʪʨʫʙʘʭ ʠ ʩʠʩʪʝʤʘʭ.   
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ȻɜɑɔɘɟɥɑɝɞɎɌ ɔəɐɟɖɢɔɚəəɚɕ  ɓɌɥɔɞəɚɕ ɝɔɝɞɑɘɧ 
FLUID ð LINER ®  

ɐɗɫ ɝəɔɒɑəɔɫ ɒɔɜɚɎɧɡ ɔ ɖɌɗɨɢɔɑɎɧɡ ɚɞɗɚɒɑəɔɕ  
Ɏ ɎɚɐɚɛɜɚɎɚɐəɧɡ ɔ ɖɌəɌɗɔɓɌɢɔɚəəɧɡ ɞɜɟɍɚɛɜɚɎɚɐəɧɡ 

ɝɔɝɞɑɘɌɡ. 
 

¶ Устройство FLUID-LINER® не требует никакой 
специальной установки, трубопровод просто обмывается 
специальными индукционными лентами, подключаемыми 
к прибору.  

 

¶ Установка не требует остановки рабочего процесса, нет 
необходимости разборки трубопровод.  

 

¶ Существенное сокращение эксплуатационных расходов  
 

¶ Отсутствие простоя оборудования во время очистки труб и 
агрегатов 

 

¶ Отсутствие расходов на утилизацию продуктов очистки 
 

¶ Экономия за счёт отказа от химических чистящих средств. 
 

¶ Экономия расхода энергии  (тепловой, электрической) 
 

¶ Экологически безопасный процесс 
 

¶ Точная диагностика и адаптация к фактическим 
эксплуатационным и производственным характеристикам 

 

¶ Очень высокая степень приспособляемости к режимам 
работы трубопроводов, поскольку встроенный в аппарат 
процессор точно подбирает магнитную индукцию в 
зависимости от скорости и интенсивности потока. 
Установка всегда работает на оптимальном уровне 
эффективности. 

 

¶ Низкие инвестиционные и амортизационные затраты в 
течение года. 

 

¶ FLUID-LINER® отвечает всем соответствующим нормам 
ЕС, правилам EMV, что документально подтверждено 
заключениями соответствующего  эксперта. 

 

 
 

 



ȶɜɌɞɖɚɑ ɚɛɔɝɌəɔɑ ɛɜɔəɢɔɛɌ ɜɌɍɚɞɧ FLUID-LINER®  
 

Воздействие  электромагнитных полей приводит к уменьшению грязевого 

нароста в водопроводных и канализационных трубах, в трубопроводных 
сетях и насосных агрегатах.  

 

Твёрдые отложения минеральных осадков в трубопроводных сетях 
сточных и питьевых вод являются постоянной проблемой для операторов 
этих сетей. Больше всего этому подвержены такое оборудование, как 

насосы, центрифуги, теплообменники, и другие установки, используемые 
в системах транспортировки воды и в очистных сооружениях. 

 
Условия, способствующие образованию отложений в трубах, создаются 
распадом органики, присутствующей в жидкости, на, в основном, метан 

и двуокись углерода. Этому способствует и преобладающее влияние  
бикарбоната аммония, а также жесткость воды, которая вызвана 

насыщенностью её известью. При дальнейшем разложении, из-за доступа 
воздуха, образуется углекислый газ, и в результате происходит 
перенасыщение кальцитом. 

 
На предприятиях, где в стоках присутствуют химические примеси или 
биологические фосфаты, дополнительно  образуются трудно растворимые 

гидроокислы железа (аммонофосфат магния). Непрерывный режим 
работы доводит до образования твёрдых наростов из этих катионных и 

трудно растворимых солей, что приводитт к сужению внутреннего 
диаметра  трубы и, в конечном итоге, к её полной закупорке, аварии и 
остановке  рабочего процесса. 

 
Только применение сильнейших химикатов или очень сильное 
механическое воздействие может исправить ситуацию. 

 
Использования химических растворителей проблематично: постоянная 

промывка кислотами и основаниями сильно и бесконтрольно разъедает 
внутренние части труб. В добавок, появляются новые опасные отходы, 
утилизация которых дорогостоящая, и с учётом требований современной 

экологии не оправдывает себя. Очень часто большие куски наростов 
отрываются и повреждают трубы и оборудование. 

 
Высокое механическое напряжение внутри труб может привести к 
преждевременному износу материала. Повышенное сопротивление 

движению жидкости, вызванное увеличением шероховатости, постоянно 
увеличивающаяся нагрузка на изоляцию теплообменников – всё это 
вызывает неприемлемую растрату энергии и аварийные прорывы 

трубопроводов. 
 

Изменения внутренней поверхности труб (повышенная шероховатость) 
из-за механической чистки или с помощью  химических  реагентов  
приводит к интенсивному ускорению образования отложений, что 

вынуждает проводить всё учащающиеся работы по очистке труб и даже к 
необходимость полной замены всех компонентов трубопроводного 

хозяйства. 
 

В 1902 году в сфере очистки воды впервые был использован магнитный 

метод. В этом же году компания Siemens подала запрос на патент 
процедуры очистки труб с использованием постоянного магнита. Доктор 



Claus Kronberg детально изучил эффективность такой технологии и 

опубликовал результаты в журнале „Пространство и Время“ (“Raum und 
Zeit”). 
 

Основным результатом стал тот факт, что постоянный магнит имеет 
оптимальный эффект при скорости потока в 2 м/cек. При более 

медленном или более быстром потоке происходит значительное снижение 
эффективности работы постоянного магнита.  
По этой причине широкое использование технологии постоянного магнита 

не имеет смысла.  
 

С получения патента на индуктивно сгенерированные  электромагнитные 

поля в 1994 году, было успешно реализовано промышленное производство 
оборудования и индукторов, как единого очищающего 

оборудования/устройства/ для номинального диаметра труб вплоть до DN 
1000. Это оборудование доказало свою эффективность на практике и 
продается во всём мире под брендом FLUID-LINER®.  

Оборудование для номинального диаметра больше DN 1200 в данный 
момент тестируется.  

 
Особенностью этой новой технологии является переменный спектр частот, 
постоянно меняющаяся частота и переменные, смодулированные 

магнитные поля, которые направляются в поток при помощи индукторов. 
Индукторы активированы таким образом, что высокие токи, 
необходимые для производства магнитных полей можно регулировать. 

Потребляемая мощность устройства среднего размера составляет менее 
100 Вт/час  

 
Для определенной скорости потока требуется определенная частота 
индуктивности. Эти частоты генерируются при помощи запатентованного 

процессора FLUID-LINER®. Процессор постоянно сканирует скорость 
потока, создаёт необходимую для этой скорости потока частоту и через 

выходные усилители подает их на индукторы.  
 

ȸɌɏəɔɞəɌɫ ɔəɐɟɖɢɔɫ əɑ ɔɓɘɑəɫɑɞ  ɔɘɑɪɥɔɕɝɫ ɍɔɚɘɑɞɜɔɣɑɝɖɔɕ 

ɝɚɝɞɌɎ ɛɑɜɎɔɣəɧɡ ɝɞɚɣəɧɡ Ɏɚɐ, Ɍ ɛɜɚɝɞɚ ɛɜɑɐɚɞɎɜɌɥɌɑɞ  
ɚɍɜɌɓɚɎɌəɔɑ ɖɚəɏɗɚɘɑɜɌɞɚɎ ɔɓ ɍɚɗɨɤɔɡ ɏɜɟɛɛ ɘɚɗɑɖɟɗ, ɣɞɚ ɔɘɑɑɞ 
ɜɑɤɌɪɥɑɑ ɓəɌɣɑəɔɑ, ɞɌɖ ɖɌɖ ɚəɔ ɫɎɗɫɪɞɝɫ ɛɜɔɣɔəɚɕ əɌɣɌɗɌ ɝɞɌɐɔɔ 

ɖɜɔɝɞɌɗɗɔɓɌɢɔɔ, ɚɍɜɌɓɚɎɌəɔɫ ɞɎɑɜɐɧɡ ɚɝɌɐɖɚɎ Ɏ ɞɜɟɍɌɡ.   
 

ȱɝɗɔ ɚɜɏɌəɔɣɑɝɖɔ ɝɞɚɣəɧɑ Ɏɚɐɧ ɍɧɗɔ ɚɍɜɌɍɚɞɌəɧ ɛɜɔ ɛɚɘɚɥɔ 
ɘɌɏəɚɞɚ-ɔəɐɟɖɢɔɚəəɚɏɚ ɛɜɚɢɑɝɝɚɜɌ FLUID-LINERÈ, ɞɌɖɔɑ ɚɛɌɝəɧɑ 
ɓɌɏɜɫɓəɔɞɑɗɔ, ɖɌɖ ɒɔɜɚɎɧɑ ɚɜɏɌəɔɣɑɝɖɔɑ ɝɚɑɐɔəɑəɔɫ, ɚɝɞɌɪɞɝɫ Ɏ 

ɜɌɝɞɎɚɜɑəəɚɘ Ɏɔɐɑ ɔ əɑ ɚɞɎɑɜɐɑɎɌɪɞ. 
 

 

 
 

 
 
 

 
 

 
 



 

 
1. ȸɑɞɚɐ ɠɔɓɔɣɑɝɖɚɕ ɚɣɔɝɞɖɔ ɝɞɚɣəɧɡ Ɏɚɐ ɛɜɑɐɝɞɌɎɗɫɑɞ ɝɚɍɚɕ 
ɟɛɜɑɒɐɌɪɥɔɕ ɘɑɞɚɐ ɝɚɖɜɌɥɑəɔɫ ɚɞɗɚɒɑəɔɕ  Ɏ Ɏɔɐɑ ɚɝɌɐɖɚɎ ɛɜɚɐɟɖɢɔɔ. 

 

 
 
 
2. ɀɔɓɔɣɑɝɖɌɫ ɚɣɔɝɞɖɌ ɝɞɚɣəɧɡ Ɏɚɐ 

 
Конфронтация жидкостей с деятельностью перманганата 

 
 
 

 
 

 
 



 

ɀɔɓɔɖɌ ɚɣɔɝɞɖɔ ɝɞɚɣəɧɡ Ɏɚɐ: ɔəɐɟɖɞɚɜ ɞɜɟɍɚɛɜɚɎɚɐɌ 
 

 
 

ǒ ʦʙʣʘʩʪʠ ʧʨʠʤʝʥʝʥʠʷ  

 
 

 
 
 

 
 

 
 
 

 
 



Ȼɜɔɘɑɜɧ əɑɖɚɞɚɜɧɡ ɖɚɘɛɗɑɖɞɌɢɔɕ FLUID-LINER® ɔ ɢɑə 
 

ʊʠʧ ʊʝʭ. ʜʘʥʥʳʝ ˉ ʟʘʢʘʟʘ ʎʝʥʘ / EURO 
FL-19251 ʆʙʦʨʫʜʦʚʘʥʠʝ ʚ ʰʢʘʬʫ 

ʆʩʥʘʱʝʥʠʝ: 
1 ʙʣʦʢ ʧʠʪʘʥʠʷ 

1 ʮʝʥʪʨʘʣʴʥʳʡ ʙʣʦʢ 

1 ʤʦʜʫʣʴ ʩʙʨʦʩʘ 

1 ʧʦʜʢʣʶʯʝʥʠʝ ʢ ʵʣʝʢʪʨʦʩʝʪʠ 

1 ʚʳʭʦʜʥʦʡ ʫʩʠʣʠʪʝʣʴ 

ʉʥʘʙʞʝʥʠʝ: 230 ʚʦʣʴʪ, 250 ʚʘʪʪ 

ʈʘʟʤʝʨʳ ʐxɺxɻ 

600x6Hex345mm 

819251 A 28632,00 

    

FL-19252 ʆʙʦʨʫʜʦʚʘʥʠʝ ʚ ʰʢʘʬʫ 

ʆʩʥʘʱʝʥʠʝ: 
1 ʙʣʦʢ ʧʠʪʘʥʠʷ 

1 ʮʝʥʪʨʘʣʴʥʳʡ ʙʣʦʢ 

1 ʤʦʜʫʣʴ ʩʙʨʦʩʘ 

1 ʧʦʜʢʣʶʯʝʥʠʝ ʢ ʵʣʝʢʪʨʦʩʝʪʠ 

2 ʚʳʭʦʜʥʳʭ ʫʩʠʣʠʪʝʣʷ 

ʉʥʘʙʞʝʥʠʝ: 230 ʚʦʣʴʪ, 500 ʚʘʪʪ 

ʈʘʟʤʝʨʳ ʐxɺxɻ 

600x6Hex345mm 

819252 A 32064,00 

    

FL-19253 ʆʙʦʨʫʜʦʚʘʥʠʝ ʚ ʰʢʘʬʫ 

ʆʩʥʘʱʝʥʠʝ: 
1 ʙʣʦʢ ʧʠʪʘʥʠʷ 

1 ʮʝʥʪʨʘʣʴʥʳʡ ʙʣʦʢ 

2 ʤʦʜʫʣʷ ʩʙʨʦʩʘ 

2 ʧʦʜʢʣʶʯʝʥʠʷ ʢ ʵʣʝʢʪʨʦʩʝʪʠ 

3 ʚʳʭʦʜʥʳʭ ʫʩʠʣʠʪʝʣʷ 

ʉʥʘʙʞʝʥʠʝ: 230 ʚʦʣʴʪ, 750 ʚʘʪʪ 

ʈʘʟʤʝʨʳ ʐxɺxɻ 

600x9Hex420mm 

819253 A 42960,00 

    

FL-19254 ʆʙʦʨʫʜʦʚʘʥʠʝ ʚ ʰʢʘʬʫ 

ʆʩʥʘʱʝʥʠʝ: 
1 ʙʣʦʢ ʧʠʪʘʥʠʷ 

1 ʮʝʥʪʨʘʣʴʥʳʡ ʙʣʦʢ 

2 ʤʦʜʫʣʷ ʩʙʨʦʩʘ 

2 ʧʦʜʢʣʶʯʝʥʠʷ ʢ ʵʣʝʢʪʨʦʩʝʪʠ 

4 ʚʳʭʦʜʥʳʭ ʫʩʠʣʠʪʝʣʷ 

ʉʥʘʙʞʝʥʠʝ: 230 ʚʦʣʴʪ,1000 ʚʘʪʪ 

ʈʘʟʤʝʨʳ ʐxɺxɻ 

600x9Hex420mm 

819254 A 50112,00 

    

FL-19255 ʆʙʦʨʫʜʦʚʘʥʠʝ ʚ ʰʢʘʬʫ 

ʆʩʥʘʱʝʥʠʝ: 
1 ʙʣʦʢ ʧʠʪʘʥʠʷ 

1 ʮʝʥʪʨʘʣʴʥʳʡ ʙʣʦʢ 

3 ʤʦʜʫʣʷ ʩʙʨʦʩʘ 

3 ʧʦʜʢʣʶʯʝʥʠʷ ʢ ʵʣʝʢʪʨʦʩʝʪʠ 

5 ʚʳʭʦʜʥʳʭ ʫʩʠʣʠʪʝʣʝʡ 

ʉʥʘʙʞʝʥʠʝ: 230 ʚʦʣʴʪ,1250 ʚʘʪʪ 

ʈʘʟʤʝʨʳ ʐxɺxɻ 

600x9Hex420mm 

819255 A 63614,00 



    

FL-19256 ʆʙʦʨʫʜʦʚʘʥʠʝ ʚ ʰʢʘʬʫ 

ʆʩʥʘʱʝʥʠʝ: 
1 ʙʣʦʢ ʧʠʪʘʥʠʷ 

1 ʮʝʥʪʨʘʣʴʥʳʡ ʙʣʦʢ 

3 ʤʦʜʫʣʷ ʩʙʨʦʩʘ 

3 ʧʦʜʢʣʶʯʝʥʠʷ ʢ ʵʣʝʢʪʨʦʩʝʪʠ 

6 ʚʳʭʦʜʥʳʭ ʫʩʠʣʠʪʝʣʝʡ 

ʉʥʘʙʞʝʥʠʝ: 230 ʚʦʣʴʪ,1500 ʚʘʪʪ 

ʈʘʟʤʝʨʳ ʐxɺxɻ 

600x9Hex420mm 

819256 A 68878,00 

    

FL-19258 Equipped with : 

ʆʩʥʘʱʝʥʠʝ: 
1 ʙʣʦʢ ʧʠʪʘʥʠʷ 

1 ʮʝʥʪʨʘʣʴʥʳʡ ʙʣʦʢ 

4 ʤʦʜʫʣʷ ʩʙʨʦʩʘ 

4 ʧʦʜʢʣʶʯʝʥʠʷ ʢ ʵʣʝʢʪʨʦʩʝʪʠ 

8 ʚʳʭʦʜʥʳʭ ʫʩʠʣʠʪʝʣʝʡ 

ʉʥʘʙʞʝʥʠʝ: 230 ʚʦʣʴʪ, 2000 ʚʘʪʪ 

ʈʘʟʤʝʨʳ ʐxɺxɻ 

600x9Hex420mm 

819258 A 80458,00 

  

ʎʎʝʝʥʥrr   ʫʫʢʢʘʘʟʟʘʘʥʥrr   ʙʙʝʝʟʟ  ʫʫʯʯyyʪʪʘʘ  ʅʅɼɼʉʉ  

ʄʦʥʪʘʞʥʳʝ ʫʩʣʫʛʠ ʠ ʧʫʪʝʚʳʝ ʨʘʩʭʦʜʳ ʨʘʩʩʯʠʪʳʚʘʶʪʩʷ ʩʦʛʣʘʩʥʦ ʧʨʦʝʢʪʫ: 

 

 

ʊʦʣʴʢʦ ʦʜʠʥ ʧʨʠʤʝʨ ʵʬʬʝʢʪʠʚʥʦʩʪʠ: 
 

ʂʨʫʧʥʦʝ ʤʫʥʠʮʠʧʘʣʴʥʦʝ ʦʯʠʩʪʥʦʝ ʩʦʦʨʫʞʝʥʠʝ ( 500.000 ʞʠʪʝʣʝʡ ) ʥʝʦʙʭʦʜʠʤʦ ʯʠʩʪʠʪʴ 
6 ʨʘʟ ʚ ʛʦʜ ( ʢʘʞʜʳʡ ʨʘʟ ʵʪʦ ʜʣʠʪʩʷ 3 ʜʥʷ, ʦʙʭʦʜʠʪʩʷ ʚ ʧʨʠʤʝʨʥʦ 180.000 EURO 
/ʛʦʜ).  
ʇʦʩʣʝ ʚʥʝʜʨʝʥʠʷ ʪʝʭʥʦʣʦʛʠʠ Fluid-Liner ʯʠʩʪʷʪ ʨʘʟ ʚ ʛʦʜ, ʠ ʟʘʥʠʤʘʝʪ ʵʪʦ 1 ʜʝʥʴ. ʕʪʦ 
ʜʘʥʥʳʝ ʚ ʪʝʯʝʥʠʝ 3 ʣʝʪ ʧʦʩʣʝ ʫʩʪʘʥʦʚʢʠ.  
 
ʊʘʢʦʡ ʞʝ ʵʬʬʝʢʪ ʠ ʚ ʧʨʦʤʳʰʣʝʥʥʦʤ ʧʨʠʤʝʥʝʥʠʠ. 
ʏʪʦ ʦʯʝʥʴ ʚʘʞʥʦ, ʥʝ ʧʨʠʭʦʜʠʪʩʷ ʦʩʪʘʥʘʚʣʠʚʘʪʴ ʧʨʦʠʟʚʦʜʩʪʚʦ. 
 
ʇʦʩʣʝ ʫʩʪʘʥʦʚʢʠ Fluid-Liner ɺʘʤ ʥʝʦʙʭʦʜʠʤ ʣʠʰʴ ʤʦʥʠʪʦʨʠʥʛ ʢʘʯʝʩʪʚʘ ʚʦʜʳ, ʦʙʲʸʤʘ ʠ 
ʩʢʦʨʦʩʪʠ ʧʦʪʦʢʘ. 
 

ʆʬʠʮʠʘʣʴʥʳʡ ʜʠʩʪʨʠʙʴʶʪʦʨ: 

 

 

 

 

 

 

ZemitǕna laukums 11, Rǭga, Latvija, LV 1006, 

ʇʨʠʝʤʥʘʷ, ʩʝʢʨʝʪʘʨʴ: (+371) -67542321,  

ʌʘʢʩ: (+371) -67542048 

E-mail: starduko@starduko.eu    
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ʐʪʘʪ ʀʣʣʠʥʦʡʩ: ʌʃʖʀɼʅʓʁ-LINER È ʥʘ ʮʝʥʪʨʠʬʫʛʝ ʠ ʮʝʥʪʨʘʣʴʥʦʡ ʪʨʫʙʝ. ɿʘʚʦʜ: ARA Norkºpping, 
Schweden 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



ʪʝʧʣʦʦʙʤʝʥʥʠʢ ɿʘʚʦʜ: ARA ʃʘʥʜʩʢʨʦʥʘ 

 
 

 
 
 
 
 
 

ZemitǕna laukums 11, Rǭga, Latvija, LV 1006, 

ʇʨʠʝʤʥʘʷ, ʩʝʢʨʝʪʘʨʴ: (+371) -67542321,  

ʌʘʢʩ: (+371) -67542048 

E-mail: starduko@starduko.eu    
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